TURKAK| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

NET QUALITY SERVICE KALIBRASYON VE BELGELENDIRME LIMITED SIRKETI
Merkez Adres: 23 NISAN MAH. KOROGLU CAD. GOLD CITY A BLOK NO:15 B/11 NiLUFER Bursa / Turkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére Ek'te yer alan
kapsamlarda akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0267-K
Akreditasyon Tarihi : 19.01.2023
Revizyon Tarihi / No : 12.11.2024 / 00

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve
Tebliglere uygunlugunu siirdiirmesi halinde 18.01.2027 tarihine kadar gegerlidir.

Gulden Banu Miiderrisoglu
Genel Sekreter

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok
tarafl anlagsma (MLA/MRA) imzalamistir.
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Kalibrasyon Laboratuvari
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NILUFER Bursa / Tiirkiye
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Fax -
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

El Tipi Temel Olgiim 0 mm <L <500 mm r=0,001 mm (1,6 +24,4- L) ym L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan r: Gozlnurlik
. . VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 10.1

Dis Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kaplama Kalinlig 10 um <L <5000 r: 0,7 pm Kalinlik Folyesi ile 1,6 pm r: Gozinurlik

Kaplama Kalinigi Olgim
Cihazi

pum

TSEN ISO 2178 ve TS EN ISO 2360
Dokiimanlarina Uygun Hazirlanmig
Kalibrasyon Prosediirii

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Gelik Cetvel, Atdlye veya
Mekanik Is Skalalari

0mm <L <2000
mm

Optik okuma metodu
Referans cetvel ile
karsilagtirma

(260 +35- L) pm

.

L: Olgiilen Uzunluk [m]
Karsilastirma metoduna gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm<L<600mm r=0,01mm (10+154-L) um L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan r: Gozlnurlik
. VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 9.1
Kumpas (Dis cap, i¢ cap, dokiimanina uygun olarak
derinlik, adim 6lgtimleri) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Omm<L<25mm r: 0,01 mm 2,8 um r: Gozinirlik
Cihazlan VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Olgii Saatleri (Komparatér) . Laboratuvarda
Analog) B
kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0 mm <L <600 mm r=0,01 mm (11+14,6-L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
. o ) r: Goziinurlik
Yiikseklik Olgme Cihaz: VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
Mihengir .
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
El Tipi Temel Olgiim Tmm<as<10mm Adim 9,5pum TS EN ISO 2409 dokiimanina uygun
Cihazlan Aci 6' olarak hazirlanmis kalibrasyon
. prosediirii
Boya yapigsma Test Taragi

(Cross-Cut) EN SO 2409

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Referans Malzemeler 250 pm <L <5mm Mesh aralujl__(L), 5um 1SO 3310-1, ISO 3310-2, ISO 5223, EN
Tel Capi (d) Olgimu 933-3 dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
- gore
Elek (Test Elegi-Diiz Gegme
Orgild) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 5mm<L<125mm Mesh araligi (L), 40 pm 1SO 3310-1, 1SO 3310-2, ISO 5223, EN
Tel Gapi (d) Olgimii 933-3 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
gore
Elek (Test Elegi-Diiz Gegme
Orgild) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 5mm<D<125mm Delik Capi (D), 40 pm 1SO 3310-1, 1SO 3310-2, ISO 5223, EN
Cap Olgimi 933-3 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
. gore
Elek (Test E[ecFl-PIaka
Dairesel DelikIi) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler S5mm<L<125mm Geniglik (L), 40 pm 1SO 3310-1, ISO 3310-2, ISO 5223, EN

Elek ?Test Elegi-Plaka Kare

Delikli)

Geniglik Olgiimii

933-3 dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon proseddiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.

Diizlemsellik Standartlar L < 8000 mm Diizlemsellik Olgiimii (1,3+0,7 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]

DIN 876-1 ve DIN 876-2
dokiimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Pleyt )

Granit/Dékme Demir « Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Diizlemsellik Standartlar D< 60 mm Merkezi Kalinlik Olgiimii 0,7 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine

. gore

Optik Flat

(Paralellik Cam Mastari) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Diizlemsellik Standartlan D < 60 mm Paralellik Olgiimii 0,08 pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 6.1

Optik Flat
(Paralellik Cam Mastari)

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu
(Uzunluk Barr)

100 mm <L <600
mm

1-D Olgiim Cihazi ile Merkez
Nokta Sapmasi

(02+7.5-L)yum

L : Olgiilen deger [m]

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
3.1 dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
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Boyut Standartlari 25mm <L <600 1-D Olgiim Cihazi ile Merkez (05+7.5-L)um L : Olgiilen deger [m]

Mikrometre Ayar Gubugu
(Diiz)

mm

Nokta Sapmasi

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim - 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Boyut Standartlar 0,01 mm<L<2mm 1-D Olgiim Cihazi veya 0,8 pm DIN 2275 dokiimanina uygun olarak
Mikrometre (r=0,1 um) ile 3 hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Noktadan Olgim gore
(KFa;g}glr‘g"giztg)' (Sentil vb. « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
Kaplama Kalinhgi 0,01 mm<L<5mm 1-D Olgiim Cihazi veya Dijital 0,8 um TS 2311 ENISO 2178 ve TS 2674 EN
Mikrometre (r=0,1 um) ile 5 1SO 2360 dokiimanlarina uygun
Noktadan Olgiim hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
ore
Kaplan;(a Kalinhig Standardi g
(Kahnhk Folyolart) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme XveY Eksenleri r:0,1 ym 0,8 um r: Gozlinurlik
Cihazlan OmmsL<1mm Cam cetvel ile Karsilastirma metodu kullanilarak
e Misteri Yerinde
S . kalibrasyon yapilir.
Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu
2 -Boyut 3-Boyut Olgme X veY Eksenleri r:0,1 pm (1+9-L)pum r: Gozlndrlik
Cihazlan Tmm<L<300mm Cam cetvel ile Karsilastirma metodu kullanilarak
« Miusteri Yerinde
o . kalibrasyon yapilir.
Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Agi Olgiimii r:1 1,5' r: Géziinirlik
Cihazlan 0°<a=<180° Cam Agli Cetveliile Karsilastirma metodu kullanilarak
« Miusteri Yerinde
o . kalibrasyon yapilir.
Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Radyus Olgiimii r:0,1 um 10 um r: Gozlnurlik
Cihazlan 0,5mm=<r<10mm Cam Radyus Cetveli ile Karsilastirma metodu kullanilarak
« Miusteri Yerinde
S . kalibrasyon yapilir.
Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu
2 -Boyut 3-Boyut Olgme X ve Y Eksenleri 5X-100X %0,3-%1 Karsilastirma metodu kullanilarak

Cihazlan

Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu

Biyltme Orani

« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
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Agi Olgme Cihazlari 0°<a=<360° rs5' 5 VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 7.2
Aci Olgimi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
. gbre
EBeveJ? Protraktor
Aci Olger) o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan 0°<a<360° r1° 0,6° VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 7.2
Aci Olgiimii dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
gore
EBeveJ? Protraktor
Agi Olger) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agt Olgme Cihazlan Taban Boyu Dogrusallik Olgiimii 5um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
5mm <L <300 mm dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
. gore
EBeve,I? Protraktor
Ag1 Olger) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu Paralellik Olgiimii 5um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
5mm <L <300 mm dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
gore
5Beve,l? Protraktor
Agt Olger) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm<L<50mm VYiikseklik Olgiimii 0,01 mm BS EN ISO 17637 ve VDI/VDE/DGQ
Cihazlan 2618 Bolim 19.1 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri
Kaynakci Kumpaslari e Laboratuvarda
(Boden Kumpast) X
Kaynak Gorsel Kontrol kalibrasyon yapilir.
Mastarlari (Kaynak
Kumpas)
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <200 mm Yiikseklik Cetveli Olgiimii 0,17 mm BS EN ISO 17637 ve VDI/VDE/DGQ
Cihazlan 2618 Bolim 19.1 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri
Kaynakci Kumpaslari o Laboratuvarda
(Boden Kumpasi) .
Kaynak Gorsel Kontrol kalibrasyon yapilir.
Mastarlari (Kaynak
Kumpas)
El Tipi Temel Olgiim 0°<a<90° Aci Olgiimii 10' BS EN ISO 17637 ve VDI/VDE/DGQ
Cihazlan 2618 Bolim 19.1 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Kaynakci Kumpaslari « Laboratuvarda
(Boden Kumpast) )
Kaynak Gorsel Kontrol kalibrasyon yapilir.
Mastarlari (Kaynak
Kumpas)
Cizgi Standartlari Oms<L<50m Optik okuma metodu (260+75-L)pum L: Olgiilen Uzunluk [m]
Referans cetvel ile TSE 9505 ve VDI/VDE/DGQ 2618
karsilagtirma Bolim 8.2 dokiimanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Serit Metre (Arazi, Atdlye,
Pi), (Jeodezik) Tel « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim 0mm<L <300 mm r:0,01 mm (10+154-L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan r: Gozunirlik
VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 9.2
dokiimanina uygun olarak
o hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Derinlik kumpasi gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm<L<300mm r:0,001 mm (1,5+13 L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan r: Gozinurlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
dokiimanina uygun olarak
o . hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
Derinlik Mikrometresi -
gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 5mm<L <500 mm r:0,001 mm (1,5+13-L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan r: Gozunirlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7
dokiimanina uygun olarak
. ’ hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Iki Noktal I¢ Gap gore
Mikrometresi
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 1Tmm<L<300mm r:0,001 mm (1,5+13-L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan r: Gozunrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7
dokiimanina uygun olarak
) hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
Delik mastari (Bore Gauge Gre
vb. 9
Komparatérlii ic Cap Olﬁer,
Delik Komparatoru, Deli e Laboratuvarda
Mastari kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlari B&lim Dairesi Gapi Adim: 3,1 um VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.9
3mm=<D<200 0,5mm -8 mm dokiimanina uygun olarak
mm 1-D Olgiim Cihazi ile hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
ore
Diiz Vida Halka Mastar ¢
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlari B&lim Dairesi Gapi Adim: 3,1 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.8
Tmm<D=<300 0,2 mm - 8 mm dokiimanina uygun olarak
mm 1-D Olgiim Cihazi ile hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
ore
Diiz Vida Tampon Mastar g
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gap Standartlar 2mm<D <200 mm 1-D Olgiim Cihazi ile (1+6-D)pum D : Olgiilen Gap [m]

ic Silindir (Halka Mastar
(Ref, Geger-Gegmez vb.))

ic gap 6lgimii

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim - 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
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Gap Standartlari 1mm <D <300 mm 1-D Olgiim Cihazi ile (1+6-D)um D : Olgiilen Gap [m]

Dis ¢ap dlgimi VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim - 4.1
dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon proseddiriine

Dis S|I|nd|r$Tampon gore

Mastar (Ref, Geger-Gegmez

vb.), Piston

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
Cap Standartlan 0,1mm<D<20mm 1-D Olgiim Cihazi ile 0,6 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.2
Dis ¢ap olgimi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
e gore

Pim (Vida Olgtim Pimleri),

Tel, Setleme Mastari) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 2mm<L<300mm 1-D Olgiim Cihazi ile (1+6-L)um L : Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan Yiizeyler arasI mesafe ol¢limi VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim - 4.7
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine

: gore

Gatal Mastari (ig, dis)

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Omm<L<2mm r:0,001 mm 0,7 um L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan 1-D Olgiim Cihazi ile r: Gozunirlik
VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine

Salgi Komparat6rii (Hassas gére

Yoklayicr)

¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm<L <100 mm r:0,001 mm (1+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan 1-D Olgiim Cihazi ile r: Gozlinurlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak

L hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine

Olgli Saatleri (Komparator) gore

(Analog)

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm<L<100mm r:0,001 mm (1+10-L) um L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan

Olgii Saatleri (Komparatdr)
(Dijital)

1-D Olgiim Cihazi ile

r: Goziinurlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Kalinlik Olger (Yoklayici
Kollu Komparator)
(D1s Kollu Yoklayicilar)

0mm<L <200 mm

r: 0,005 mm

(1,3+30-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk [m]

r: Gozundrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
gore

o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Kalinlik Olger (Kalinlik

Komparatori

Omm=<L<50mm

r: 0,001 mm

1,9 um

r: Gozlnurlik

Paralel blok mastar ile karsilastirma

metodu kullanilarak

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Olcii Saatleri (Komparator)

(Dijital)

Omm<L<25mm

r: 0,01 mm

8,5 um

r: Gozlnurlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4

dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Basing

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre

Edilen Cihazlar

Olgiim Aralig

Olgiim Sartlar

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori
Basin¢ Transduseri
Basing Transmitteri
Vakummetre

-0,9 bar < p <-0,04 bar

Pnématik (Hava)

(1-10°p +0,0015) bar

p: Bagil Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

0,015 bar<p < 3 bar

Pnomatik (Hava)

(1-10°5 -p + 0,0024) bar

p: Bagil Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

(*) Miisterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratorii

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

1 bar < p <40 bar

Pnématik (Hava)

(3104 -p + 0,012) bar

p: Bagil Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratorii

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

1 bar < p <60 bar

Hidrolik (Saf Su)

(3104 p +0,017) bar

p: Bagil Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

20 bar <p <700 bar

Hidrolik (Saf Su)

(3,1:10* -p +0,2) bar

p: Bagil Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Sayisal Barometre
Basing Kalibratori

0,2 bar<p <4 bar

Pnématik (Hava)

(1-10°°p +0,0025) bar

p: Mutlak Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ve referans
barometre ile

(*) Miisterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Basing Kalibratori

0,2 bar<p <41 bar

Pnématik (Hava)

(310%-p +0,013) bar

p: Mutlak Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ve referans
barometre ile

(*) Miisterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Basing Kalibrat6rii

0,2 bar<p<61bar

Hidrolik (Saf Su)

(3:10%p +0,018) bar

p: Mutlak Basing, [bar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ve referans
barometre ile

(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing +50 Pa<p<+2000 Pnématik (Hava) 4,5 Pa p: Bagil Basing, [Pa]
Pa
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
» olarak hazirlanmig kalibrasyon
Fark Basing Olger prosediiriine gore
Elektromekanik kalibrator ile
(*) Miisterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing +2000 Pa<p<+5000 Pnématik (Hava) 10 Pa p: Bagil Basing, [Pa]
Pa
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
. olarak hazirlanmig kalibrasyon
Fark Basing Olger prosediiriine gore
Elektromekanik kalibrator ile
(*) Misterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Mutlak Basing 750 hPa<p <1100 Pnématik (Hava) 1 hPa p: Bagil Basing, [hPa]

Analog Barometre
Sayisal Barometre

hPa

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile Barometre
Kalibrasyon Kabini igerisinde

(*) Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Bagil Basing

Fark Basing Olger

+ 50 mbar < p <+ 3000
mbar

Pnématik (Hava)

(11105 -p + 2,4) mbar

p: Bagil Basing, [mbar]

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sicaklik
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Sivili Cam Termometreler 0°C Buz Noktasi 0,05°C T: Sicaklik, [°C]
0,1 °C boliintdli ve tstii cam
termometreler
Referans direng termometresi ile
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sivili Cam Termometreler -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,10 °C T: Sicaklik, [°C]
0,1 °C bollintilu ve tstii cam
termometreler
Referans direng termometresi ile
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sivili Cam Termometreler 90°C<T<250°C Sivili Banyoda 0,15°C T: Sicaklik, [°C]
0,1 °C bolintli ve tistii cam
termometreler
Referans direng termometresi ile
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diren¢ Termometreler 0°C Buz Noktasi 0,05°C T: Sicaklik, [°C]
« Platin Direng Termometreler EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
(PRT) uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
» Endustriyel Platin Direng prosediiriine gére
Termometreler (PRT)
e Termistor « Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Direng Termometreler -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,10°C T: Sicaklik, [°C]
« Platin Direng Termometreler EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
(PRT) uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
« Endistriyel Platin Direng prosediiriine gore
Termometreler (PRT)
o Termistor * Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diren¢ Termometreler 90°C<T<250°C Sivili Banyoda 0,15°C T: Sicaklik, [°C]
o Platin Direng Termometreler EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
(PRT) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
« Endustriyel Platin Direng prosediiriine gore
Termometreler (PRT)
e Termistor « Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
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Direng Termometreler 30°C<T<400°C Blok Kalibratérde 0,40 °C T: Sicaklik, [°C]
e Platin Direng Termometreler EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
(PRT) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
« Endustriyel Platin Direng prosediiriine gore
Termometreler (PRT)
o Termistor « Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Direng Termometreler 400°C<T<600°C Blok Kalibratérde 0,66 °C T: Sicaklik, [°C]
e Platin Direng Termometreler EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
(PRT) uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
o Endustriyel Platin Direng prosediiriine gore
Termometreler (PRT)
e Termistor o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Isilgiftler 0°C Buz Noktasl 017 °C T: Sicaklik, [°C]

Enddstriyel Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine

T gore

E

K

N o Musteri Yerinde

J « Laboratuvarda

E kalibrasyon yapilir.

Biitiin tipler

Isilgiftler -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,21 °C T: Sicaklik, [°C]

Endiistriyel Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine

T gore

E

K

N e Misteri Yerinde

J « Laboratuvarda

E kalibrasyon yapilir.

Btin tipler

Isilgiftler 90°C<T=<250°C Swvili Banyoda 0,34°C T: Sicaklik, [°C]

Endistriyel Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine

T gore

E

K

N « Misteri Yerinde

J e Laboratuvarda

lLJ kalibrasyon yapilir.

Bitiin tipler

Isilgiftler 30°C<T<400°C Blok Kalibratorde 0,61°C T: Sicaklik, [°C]

Endustriyel Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine

T gore

E

K

N o Musteri Yerinde

J « Laboratuvarda

E kalibrasyon yapilir.

Bitiin tipler
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Isilgiftler 400°C<T<600°C Blok Kalibratérde 1,0°C T: Sicaklik, [°C]

Endustriyel Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiriine

T -

£ gore

K

N « Miusteri Yerinde

J « Laboratuvarda

lLJ kalibrasyon yapilir.

Bitiin tipler

Isilgiftler -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,54 °C T: Sicaklik, [°C]

Platin Bazl Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak

« R hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
e S gore
* Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Isilgiftler 90°C<T<250°C Swvili Banyoda 0,46 °C T: Sicaklik, [°C]

Platin Bazl Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak

e R hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
e S gore
« Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Isilgiftler 30°C<T<400°C Blok Kalibratérde 0,58 °C T: Sicaklik, [°C]

Platin Bazli Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak

« R hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
e S gore
e Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Isilgiftler 400°C<T<600°C Blok Kalibratérde 0,80 °C T: Sicaklik, [°C]

Platin Bazli Isilgiftler EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak

« R hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
e S gbre
« Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 200°C<T<1100 Eksenel Sicaklik Dagilimi 4,5°C T: Sicaklik, [°C]
Dagilimi) °C Referans Isilgift Sensorlu Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Termometre ile
. e Misteri Yerinde

Kul Finni e Laboratuvarda

Finn )
kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,70°C T: Sicaklik, [°C]

Termistor

Direng

Sensorlii Sayisal/Analog
Termometre

EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

« Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 90°C<T<250°C Sivili Banyoda 0,15°C T: Sicaklik, [°C]

L EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
Termistor uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Direng - .

Sensorlii Sayisal/Analog prosedtirline gore
Termometre
o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 30°C<T<400°C Blok Kalibratérde 0,40 °C T: Sicaklik, [°C]

L EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
Termistor uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Direng diirii "

Sensorlii Sayisal/Analog prosedurune gore
Termometre
o Musteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 400°C<T<600°C Blok Kalibratorde 0,66 °C T: Sicaklik, [°C]

o EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
Termistor uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Direng dirii .

Sensorlii Sayisal/Analog prosedurune gore
Termometre
« Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik ﬁlqerler -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,27 °C T: Sicaklik, [°C]
EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
Istlcift sensori 3 dokiimanlarina uygun olarak
Sayisal/Analog ve biitiin . -
isilcift tipleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
o Misteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik ﬁlqerler 90°C<T<250°C Blok Kalibratorde 0,29 °C T: Sicaklik, [°C]

) o EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
Isilcift sensord 3 dokiimanlarina uygun olarak
Sayisal/Analog ve biitiin ) -
isilcift tipleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine

gore
« Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 30°C<T<400°C Blok Kalibratérde 0,48 °C T: Sicaklik, [°C]

) o EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
Isilcift sensord 3 dokiimanlarina uygun olarak
Sayisal/Analog ve biitiin ) -
isilcift tipleri hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine

gore
« Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 400°C<T<600°C Blok Kalibratérde 0,71°C T: Sicaklik, [°C]

Isilgift sensorii
Sayisal/Analog ve biitiin
1silgift tipleri

EURAMET cg-8 EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine
gore

« Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Diger Termometreler -10°C<T<50°C Sicaklik-Nem Kabininde 0,30°C DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
ore
Oda Termometresi ﬁem kabininde referans Pt100
Duvar Tipi Termometre .
Max-min Termometresi ile karsilastirma metodu kullanilarak
Masa Termometresi
Bgﬁtallc)_lg_]ger . e Laboratuvarda
jjital Termometre ;
Analog Termometre kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 30 %rh < RH <90 15°C=<T=<35°C 3,8 %rh DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
%rh hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
gbre
Higrometre_ Nem kabininde referans sicaklik nem
Bagil Nem Olger (Kapasitif, 8 )
resistif, termograf, mekanik, olger ile karsilastirma metodu
1slak/kuru hazneli) kullanilarak
Bagll Nem QI(;er (Datalogger)
Bagil Nem Olger - Laboratuvarda
(Dijital/Analog) kalibrasyon yapillir.
Kontrollii Hacimler (Bagil 30 %rh < RH <90 Hacim igerisinde merkez 4,0 %rh EURAMET cg.20 dokiimanina uygun
Nem Dagilimi) %rh nokta bagil nem o6lgiimi olarak hazirlanmig kalibrasyon
15°C<T=<35°C prosediiriine gore
. . n Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Iklimlendirme Kabini
Bagil Nem Kaynagi « Miisteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik -40°C<T<50°C Kabin i(;erisindeki Sicakhk 0,60 °C T: Sicaklik, [°C]
Dagilimi) Dagilimi EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Referans Isilgift Sensorli 60068 dokiimanlarina uygun olarak
i Termometre ile hazirlanmis kalibrasyon proseddriine
tiv 5
inkiibats gore
é‘oggf}%a (derin dondurucu Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
vb.
iklimlendirme Kabini « Misteri Yerinde
Sterilizator (Otoklav) o Laboratuvarda
Buzdolabi, Firin ;
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 50°C<T<250°C Kabin igerisindeki Sicaklik 1,2°C T: Sicaklik, [°C]
Dagilimi) Dagilimi EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Referans Isilgift Sensorli 60068 dokiimanlarina uygun olarak
Eti Termometre ile hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
v -
inkiibatér gore ) )
So?uk Oda (derin dondurucu Tasginabilir kalibrasyon sistemiyle
vb.
iklimlendirme Kabini « Miisteri Yerinde
Sterilizator (Otoklav) o Laboratuvarda
Buzdolabi, Firin )
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik -40°C<T<50°C Sicaklik Dagilimi 0,60 °C T: Sicaklik, [°C]
Dagilimi) Referans Isilgift Sensorli Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Termometre ile
* Misteri Yerinde
Sivi Banyo « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diger Olgiim Hizmetleri -40°C<T<400°C Referans Pt100 ile 0,60 °C T: Sicaklik, [°C]

Kuru Blok Kalibratérleri

Homojenite, Stabilite,
Gdsterge Sapmasi

Euramet cg-13 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore karsilagtirmall
kalibrasyon metodu ile

« Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergeleri ve -270°C<T<1372 K tipi 0,70 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi » Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve -210°C<T<1200 J tipi 0,60 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C=<T=<1200 L tipi 0,60 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C<T<1000 E tipi 0,60 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel similasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C<T<400°C T tipi 0,60 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi « Musteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C<T<1300 N tipi 0,70 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve 200°C=<T<1600 S tipi 1,0°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve 200°C=T<1600 R tipi 10°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel similasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi e Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve 600°C=<T=<1700 B tipi 1,0°C EURAMET cg-11'e rehberine gére

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON
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Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=<T<650°C Pt100, Pt1000 vb. 0,30°C EURAMET cg-11'e rehberine gére

Kalibratorleri Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Gostergesi o Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

RTD Olgiim Cihazlari

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C=<T<1372 K tipi 0,30°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratori « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve -210°C=<T<1200 J tipi 0,30°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel similasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratorii o Miusteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C=<T<1200 L tipi 0,30°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratori « Musteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C=<T<1000 E tipi 0,30°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel similasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratori « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C=<T=<400°C T tipi 0,30°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri Elektriksel similasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratori e Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve -270°C<T<1300 N tipi 0,30°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratori « Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve 200°C=<T<1600 S tipi 0,70 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON
(Kaynak Konumu)

°C

Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

« Misteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
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Sicaklik Gostergeleri ve 200°C=<T<1600 R tipi 0,70 °C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratori e Miusteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve 500°C=<T<1700 B tipi 0,80°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri °C Elektriksel similasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratorii « Musteri Yerinde, Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir

Soguk Eklem ON

(Kaynak Konumu)

Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=<T<650°C Pt100, Pt1000 vb. 0,20°C EURAMET cg-11'e rehberine gore

Kalibratorleri Elektriksel simiilasyon metodu
T: Olgiilen Sicaklik

Sicaklik Kalibratori (Sicaklik « Miusteri Yerinde, Laboratuvarda

Simlatori) kalibrasyon yapilir

RTD Olgiim Cihazlari

(Kaynak Konumu)

Kontrollii Hacimler (Sicaklik 50°C<T<250°C Sicaklik Dagilimi 0,80 °C T: Sicaklik, [°C]

Dagilimi)

Sivi Banyo

Referans Isilgift Sensorli
Termometre ile

Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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TS EN ISO/IEC 17025
Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Kuvvet

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genisletilmis Olgiim Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kuvvet Olgme Cihazlan TN<F<500N Askili Kiitle Seti ile gekme % 0,10 F : Uygulanan kuvvet (N)

Dinamometre, El Tipi Kuvvet
Olger, El Kantari, Gostergeli Yiik
Hucresi

ve basma yoniinde

DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore
* Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Tarti Aletleri
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig: Olgiim Sartlan Genisletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Otomatik Olmayan Tartim Tmg<m<500g E2 sinifi kiitle ile 2-10° m : Uygulanan yiik, g
Cihazlan EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
Terazi prosediird.
(*) Musterinin yerinde
Otomatik olmayan tartim 1gsms5kg F1 sinifi kiitle ile 1-10°%
cihazlan m : Uygulanan yiik, g
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii.
(*) Musterinin yerinde
Otomatik olmayan tartim 5kg<m=<300kg M1 sinifi kiitle ile 1-10%
cihazlan m : Uygulanan yiik, kg
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirdi.
(*) Musterinin yerinde
Otomatik olmayan tartim 300 kg < m <600 M1 sinifi kiitle ve ikame 2-10*
cihazlan kg kitleler ile m : Uygulanan yiik, kg
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.
(*) Musterinin yerinde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tork

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigsletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Tork Olgiim Cihazlan

Tork El Aletleri

2N'm <M <400 1. Sinif Tork Sensorli Tork % 1,0
N'm Kalibrasyon Sistemi ile

(Saat Yond ve Tersi)

M : Olgiilen Tork (N-m)
1SO 6789-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025
Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sertlik

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Sertlik Test Cihazi

Shore Sertlik Test Cihazi

Shore A Batma Derinligi 2,5pm 1SO 48-9 standardina uygun olarak

Shore D Kuvvet % 0,3 hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Cap 2,5um « Laboratuvarda
Radyis 2,5pm kalibrasyon yapilir.
Acl 0,05°

Sertlik 0,5 Shore
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kiitle (Kiitle Standartlari)

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kiitle Standardi 20 kg - 300 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M1 Sinifi Kiltle hazirlanmis kalibrasyon prosedirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20 kg - 1000 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20 kg - 3000 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M3 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
» Laboratuvarda kalibrasyon yapllir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Aralgi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Frekans 60 rpm < w <99 999 r=0,001 3-10°.w +0,001 rpm w:Olgiilen Devir (rpm)
rpm r: Gozindrliik (rpm)
Frekans Olcerler Sinyal Ureteci ile Optik Led'e
. uygulanan frekans yardimiyla
Optik Takometre
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 60 rpm < w <20 000 r: 0,1 rpm 610 .w+03rpm w:Olgiilen Devir (rpm)
rpm r: Gozunurluk (rpm)
Frekans Olgerler Referans optik takometre ve
ayarlanabilir hizl motor
Temasli Takometre kullanilarak karsilagtirma
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 60 rpm < w <99 999 r:0,1 rpm 6-10.w+0,3rpm w:Olgiilen Flas Sayisi (fpm)
rpm r: Gozundrlik (fpm)
Frekans Olgerler Referans optik takometre
kullanilarak karsilagtirma
Stroboskop
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 60 rpm < w <99 999 r:0,1 rpm 610 .w+03rpm w:Olgiilen Devir (rpm)
rpm r: Goztnurluk (rpm)
Frekans Kaynaklari Referans optik takometre
. . o kullanilarak karsilagtirma
Frekans Ureteci (Santrifiij-Karistirici,
Coklu Vortex, Mikser, Devir Ureten . . .
Endiistriyel Cihazlar) * Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Zaman Aralig 1s<t<36000s r1ms 1,6-10°.t+0,019s t: Olgiilen Zaman Araligi (s)
r: Gozunrluk (s)
Zaman Araligi Olgerler Referans Frekans Sayici ile
Zaman Farki Olger (Frekans Sayicl, « Misteri Yerinde
Kronometre, Zamanlayicr)
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Zaman Arahgi 1s<t<36000s r:1ms 1,6-105.t+0,041s t: Olgiilen Zaman Araligi (s)
r: Gozinrluk (s)
Zaman Araligi Olgerler Referans Frekans Sayici ile
Zaman Farki Olger (Frekans Sayicl, « Misteri Yerinde
Kronometre, Zamanlayici)
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.




